Die ideale Schnitt-

kadserei

Im Koagulator laufen die Rihrprozesse auch wiahrend des Molkenabzugs

Ideal und Wirklichkeit miissen nicht weit
auseinander liegen. Fiir Alpma Alpenland
Maschinenbau GmbH bedeutet eine idea-
le Kaseproduktion mehr Késeausbeute
bei gleich bleibend hoher Qualitat - und
einen entsprechend hohen Automatisie-
rungsgrad. Dieser wird durch eine weit-
gehende Standardisierung in moglichst
allen Prozessstufen emeicht Basis fur
diesen Beitrag ist ein Vortrag von Mar-
tin Pollner im Rahmen einer Tagung des
Landesverbands bayerischer und sdch-
sischer Molkereifachleute und Milchwirt-
schaftler (LEM).

Die Qualitat
eines Kdses
héngt stark
von gleich blei-
bender Gute der
Rohware ab. Be-
dingt durch un-
terschiedliches
Futter schwankt
derEiweifgehalt
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der Milch im Verlauf des Jahres betrdcht-
lich. Regelt der Kdser seine Produktions-
parameter nicht nach, fithrt dies zu einer
tber das Jahr hinweg ungleichmafigen
Qualitdt des Kdses. Mit Hilfe von Mikro-
filtrationsverfahren und daraus resultie-
render Kaseinstandardisierung kiinnen
Kaser diesem Phdnomen bereits vor der
Milchverarbeitung entgegenwirken. Die
Kaseinstandardisierung selbst hat allein
Auswirkungen auf den Kaseingehalt der
Milch. Andere Bestandteile wie der Mal-
kenproteinanteil bleiben unverandert.
Ruhren

ohne Ende

Eine hthere Ausbeute pro Liter Milch
ist das Hauptziel fir die ideale Kadserei.
Erreicht wird sie durch kontinuierliche
Bruchbereitung, etwa im vollautoma-
tischen Koagulator, der stiindlich bis zu
50,000 Liter Milch verarbeitet. Er deckt
auch einen weiteren wichtigen Aspekt in
der Bruchbereitung ab: die kontinuierliche
Maolkenabsaugung. Molke enthélt einen
hohen Anteil an Laktose, die bei vielen
Késesorten unerwilnscht Ist. Aus diesem

Mehr Ausbeute und hohe Qualitat

Grund wird die Molke am Ende der Bruch-
bereitung tellweise abgesaugt und durch
Wasser ersetzt. Bel herkommlichen Kase-
fertigern muss flr diesen Arbeitsschritt
das Rithrwerk gestoppt werden. Pausiert
es, kann sich Kasebruch absetzen und
verklumpen. Derartiges Verklumpen ver-
meidet beim Koagulator eine kontinu-
ierlich arbeitende Absaugung: Die Molke
wird wadhrend des Riithrens abgepumpt
und auch fir die Wasserzugabe muss das
Rihrwerk nicht ausgeschaltet werden.
Damit lduft der Rihrer bestandig weiter,
Klumpen kénnen nicht entstehen.

Hauptsache
pUunter Molke*

Ob Edamer, Gouda oder Maasdamer
- Lacher sollen durch Garung entstehen,
nicht durch Luft, die beim Abfullvargang
in die Masse gelangt. Abfillsysteme wie
die Formatic ermdglichen das Abfilllen
Junter Maolke®. Thr Vorteil: die abgefiillte
Kasemasse ist absolut blasenfrei, Bruch-
lscher blelben typischen Sorten wie Til-
siter vorbehalten. Erst wahrend der Rei-
fung entstehen durch Gase die typischen
Licher.

LAbfillen unter Molke” in der Formatic
vermeidet die Bildung von Bruchléchern



Wichtigstes Merkmal des Abfllsystems
Formatic st eine fein perforierte Flatte,
an der sowohl der Zulauf fur das Bruch-/
Molke-Gemisch sowie das Absaugrohr fiir
die Molke befestigt sind. Diese Platte fahrt
zundchst von oben in die Form hinein.
Das in die Form stromende Bruch-/Mol-
kegemisch hebt die Platte wieder an. Das
verfahren wird als  Abfiillen unter Molke®
bezeichnet, denn wahrend der Beftllung
der Form bleibt immer ein Molkespie-
gel von ein bis zwei Zentimetern dber
der Bruchmasse stehen. Uberschilssige
Molke wird nach oben abgesaugt. So-
bald die Form gefillt ist, wird die Masse
in der Form leicht vorgepresst. Dadurch
schliefit sich die Oberflache des Blocks
und verbleibende Luft entweicht aus der
Masse. Im letzten Schritt wird auch die
restliche Molke abgesaugt und die fertig
befiillte Form weiter transportiert. Wie bei
der Bruchbereitung ist auch bei der Ab-
fillung eine kontinuierliche Arbeitsweise
entscheidend fir die Késequalitdt. Das
Formatic-System arbeitet abwechselnd
in zwei Spuren, damit die Befiilllung nicht
gestoppt werden muss.

Die Abmessungen der entsprechenden
Blockformen spielen unter logistischen
und wirtschaftlichen Gesichtspunkten
eine wichtige Rolle. Zwei Blockformen mit
den Maben 600x800 Millimeter, neben-
einander platziert, nutzen Europoolpa-
letten mit den Abmessungen 1.200%800
Millimeter voll aus. Im Vergleich zu
standardmaftigen Euroblticken mit den
Abmessungen 300x500 Millimeter -sind
diese flr Alpma-Systeme verwendeten
Grofiblocke besonders wirtschaftlich: Aus
griifferen Blicken entstehen ldngere Rie-
gel und damit in der Gesamtmenge beim
spateren Aufschneiden weniger Endstil-
cke. Langere Blockformen filthren so ins-
besondere bei groften Kdsereien zu Ein-
sparungen von bis zu 100.000 Euro pro
lahr.

Mit neuem Raumkonzept
sparen

Produktionsflache ist wertvoll und will
optimal genutzt werden, Anlagen fur
Endpressen nehmen sehr viel Raum ein
und neue Konzepte sind gefragt. Aus
diesem Grund entwickelt Alpma derzeit
eine Platz sparende Regalpresse, Bei der
Regalpresse werden vier Formen zusam-
men als ,Paket* von einem Roboter in ein
Regal geschoben. Dort werden sie fixiert
und ein Zylinder presst von hinten gleich-

Alpma entwickelt derzeit eine Platz spa-
rende Regalpresse

zeltig auf vier Formen. Das spart nicht nur
teure Druckluft, sondem vor allem knap-
pen und wertvollen Produktionsraum.
Aufberdem bietet diese L8sung weitere
Verfahrensméglichkeiten, etwa durch den
Einsatz von Industrierobotern zur Beschi-
ckung der Regale, von CIP-Verfahren oder
Klimatisierung.

Regalsysteme bieten sich auch fiir ein
Flatz sparendes Salzbad an - insbeson-
dere in grofien Kasereien. Die Kasebltcke
werden dabei in Regale eingesetzt, die
automatisch in das Salzbecken getaucht
und auch wieder heraus bewegt werden.
Jedes Regal hat seinen festen Platz im Be-
cken und das System weil immer genau,
wo welcher Kése liegt, bevor er nach dem
Salzen weiter verarbeitet wird.

Intelligent schneiden -
Kosten sparen

Ob eine Schneidelinie wirtschaftlich arbei-
tet, entscheldet sich bereits bei der Vortel-
lung des Kaseblocks. Verschnitt ist teuer
und muss minimal gehalten werden. Eine
Lisung bietet das Intelligente Blockteil-
System* von Alpma: Per Scanner werden
zundchst die exakten Aufienmafte des
Einzelblocks dreidimensional erfasst. In
Verbindung mit den Gewichtsdaten des
Blocks liegen der Schneidemaschine nun
alle Informationen fiir einen optimalen
Schneidevorgang wvor. Keilform? Seg-
mente? Rechteckstiicke? Die Schneidean-
lage weif, wie sie bei geringstméglichem
Verschnitt die Vorgaben flr das gewichts-
genaue Endprodukt erreicht.

Von der Milchannahme tber die Prozess-
und Kasereitechnik bis hin zum Schnei-
den und Verpacken: Eine ideale Schnitt-
kaserei ist mehr als die Summe idealer
Praduktionsschritte. Entscheidend ist das
Zusammenspiel der Einzelteile. Alpma
bietet dafir ein durchgéngig harmoni-
slertes Gesamtkonzept — fiir Einzelkom-
ponenten ebenso wie Komplettanlagen.
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dauert jeweils ca. 30 Minuten. Std-
'rungen der Roboter werden per Funk
an die Leitwarte Ubermittelt, so dass
die Bediener nicht stdndig durch das
| Lager laufen missen, um die Roboter
| zu beaufsichtigen. Klimatisiert sind alle
' Reifungsrdume von der Schweizer Mi-
| kroklima AG.

i Chargenbildung
eicht gemacht

| Felix erledigt eigensténdig die Bestands-
| fuhrung far feste Lagerplatze und Hor-
den sowie die Pflegeplanung, zudem
| werden im System auch flexibel Char-
| gen gebildet bzw. umgebildet. Letzte-
| res ist z.B. gefragt, wenn Kase nicht wie
i vorgeplant nach drei Monaten aus dem
Lager genommen, sondern noch weiter
| gereift werden. Je nach Késesorte und
entsprechendem Abfilllinie (z.B. Block-
| presse) gibt es unterschiedlich grofe
Chargen. Die Kombination der Sorten,
unterschiedlichen Chargengréfien und
| 20 verschiedenen Pflegeprogrammen
lasst erahnen, wie hoch komplex die

' Vorgdnge im Keller der Tirol Milch sind |

| - von Fremdware, die Tirol Milch fir an-
|dere Késereien reift, erst gar nicht zu
| sprechen.,

Konrad Schmid: Insgesamt tendiert

| das System durchaus zur chantlsch-|

| optimierten  Einlagerung. Deswegen
miissen Weg und Reifezeit der Kése ex-
| akt verfolgt werden, um Fehlreifungen
zu verhindern.*
| Die sechsstellige Euro-Investition der
Tirol Milch in eine Kasebestandsfiuhrung
|und optimierte Kasepflege mit Felix -
| hier kommen vor allem der Arbeitsauf-
‘wand fur die Planung und Einfohrung
| des Systems durch Tirol Milch eigene
]Mitarheiter zum Tragen - hat sich ge-
lohnt. Manuel Hofer: ,Zwar war filr uns
' die Komplexitatsbewaltigung und Ar-
beitserleichterung entscheidend, aber
| wir erkennen jetzt schon, dass sich
der Durchsatz steigert und die Qualitat
| stabiler wird. In Summe bringt uns das
| System von Felix durchaus finanzielle
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